Akdolit’

1. Allgemeines

Akdolit® Magno-Filt D ist ein scharfkantiges dolomiti-
sches Filtermaterial mit splittriger Kornform und rau-
er Oberflache. Es wird fur die Filtration zur Enteisen-
ung und Entmanganung eingesetzt.

Akdolit® Magno-Filt D erfillt die Anforderungen der
DIN 2000 sowie der Trinkwasserverordnung.

Bei Beachtung der Einsatzhinweise werden keine
Stoffe an das Wasser abgegeben, die zu einer Uber-
schreitung von Grenzwerten der Trinkwasserverord-
nung fuhren.

Akdolit® Magno-Filt D gewahrleistet durch seine
stabile Kornstruktur einen sicheren und wartungsar-
men Betrieb.

2. Anwendungsbereich

Akdolit® Magno-Filt D wird als Filtermaterial in offe-
nen und geschlossenen Festbettfiltern nach DIN
19605 eingesetzt zur:

« Filtration von trubstoffhaltigen Brunnen-, Quell-
und Oberflachenwéssern

« Filtration bei der chemischen und/oder biologi-
schen und/oder Kkatalytischen Enteisenung und
Entmanganung

« Flocken- oder Flockungsfiltration von mit Flo-
ckungs- und/oder Flockungshilfsmitteln behandel-
tem Rohwasser

« Filtration von Kihl- und Brauchwasser in der In-
dustrie
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3. Besondere Einsatzhinweise

3.1 Abrupte und standige Belastungsanderungen
kdnnen das Aufbereitungsergebnis nachhaltig ver-
schlechtern. Unterlastungen haben keine negativen
Auswirkungen auf das Filtrationsergebnis. Dauerhaf-
te Uberlastungen sollen vermieden werden, um Qua-
litatsverluste zu vermeiden.

3.2 Durch die splittrige Kornform und die raue Ober-
flachenbeschaffenheit wird ein sehr guter Filtrations-
effekt fur die Abscheidung von Schmutz- und
Schwebstoffen erzielt. In  Verbindung mit der
schwach alkalischen Reaktion an der Kornoberflache
wirken diese sich besonders gunstig auf Enteisen-
ungs- und Entmanganungsvorgange aus.

3.3 Komplex gebundene Eisen- und Manganverbin-
dungen sowie anwesende Kolloide und/oder reduzie-
rend wirkende Wasserinhaltsstoffe wie Schwefel-
wasserstoff (H,S), Ammonium (NH,") oder Methan
(CH,4) erfordern Sondermafinahmen, die individuell
festzulegen sind.

3.4 Durch die Abscheidung gréRerer Mengen an
Eisen- und Manganverbindungen oder sonstiger
Schwebstoffe treten verhaltnisméaRig kurze Filterlauf-
zeiten zwischen den Ruckspilungen auf. Aus wirt-
schaftlichen Griinden sollte deshalb bei der Filtration
deutlich verunreinigter Rohwasser in Abstimmung
mit unserer anwendungstechnischen Abteilung ge-
pruft werden, ob die Anlage auf das Verfahren der
Mehrschichtfiltration ausgelegt werden kann.

3.5 In Abhéangigkeit von der chemischen Zusam-
mensetzung des aufzubereitenden Wassers und
dessen Kontaktzeit mit dem Filtermaterial, kann eine
geringe Menge an kalkaggressiver Kohlensaure
abgebunden werden. Deshalb sollte der Material-
stand regelmaRig Uberprift und bei Bedarf aufgefullt
werden.

Die Rheinkalk GmbH ist nach DIN EN 9001 zertifiziert.
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4. Chemische und physikali-
sche Daten

4.1 Chemische Zusammensetzung

Akdolit® Magno-Filt D ist ein dolomitisches Material

und besteht Uberwiegend aus Karbonatverbindun-

gen des Calciums und Magnesiums.

4.2 Kornklassen

e KOrnung 0. 0,4-1,4 mm
o KOrnung 1........oooooi 1,0-2,0 mm
e KOrnung 2. 2,0-50mm
e KOrnung 3. 5,0-11,0 mm

4.3 Schiuttdichte

« Schiittdichte Kérnung 1.................. ca. 1,5 t/m?
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5. Technische Daten

5.1 Filtermaterialschichten

Auf der Grundlage der notwendigen spezifischen
Einsatzmenge und unter Berilicksichtigung der Fil-
tergeschwindigkeit:

« beioffenenFiltern..................... 1.000 - 2.000 mm
« bei geschlossenen Filtern........... 1.500 - 3.000 mm

5.2 Filtergeschwindigkeiten

Entsprechend der Aufgabenstellung und unter Be-
achtung der hydraulischen Verhéltnisse:

o beioffenenFiltern............................. bis 15 m/h
« bei geschlossenen Filtern.................... bis 30 m/h

5.3 Druckverlust und Filterbettausdehnung
Der Druckverlust ist abhéngig von:

« Korndurchmesser
Der Druckverlust erhoht sich exponentiell bei Ver-
ringerung des Korndurchmessers

« Schichththe
Der Druckverlust erhoht sich linear bei VergroRe-
rung der Materialschichththe

« Filtergeschwindigkeit
Der Druckverlust erhoht sich mit steigender Filter-
geschwindigkeit

o Temperatur
Der Druckverlust erhdht sich mit sinkender Was-
sertemperatur

Diagramm 1: Druckverlust

Diagramm 1 zeigt die Druckverluste [mmWS] in Ab-
hangigkeit von der Filtergeschwindigkeit [m/h], bezo-
gen auf eine Schichthéhe von 1.000 mm im sauber
gesplilten Filter. Die Werte wurden fiir Materialien mit
durchschnittlicher Kornverteilung bei einer Wasser-
temperatur von 10°C ermittelt.

Die Rheinkalk GmbH ist nach DIN EN 9001 zertifiziert.
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5.4 Spulung

Angepasst an die Belastung sind die Filter gemaf
DVGW:-Richtlinie W 213-3 regelmafig zu spulen.

Die nachfolgenden Werte gelten nicht fiir Kérnung
0.

1.Luftspulung mit ca. 60 m/h

o Splldauer.................ocoooo ca. 3-5min

2.Kombinierte Luft-/ Wasserspulung

o Mit Luft.......ooo ca. 60 m/h
o MitWasser............................... ca.8-12m/h
o Splldauer.........ccccoooooiiiiiiiii, ca. 5-10min

3.Wasserspilung mit ca. 20 = 25 m/h
« Splldauer.............. bis zum klaren Wasserablauf

4. Einfiltrieren

Die Rheinkalk GmbH ist nach DIN EN 9001 zertifizigrt.
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6. Beflllung und Inbetrieb-
nahme

6.1 Befillung
6.1.1 Vorbereitende Arbeiten

Vor dem Einfillen der Materialien sind der Diisen-
boden und die Spilverhéltnisse sorgféltig zu pri-
fen. Daflr wird der Filter bis ca. 15 — 20 cm Uber
den Dusenboden mit Wasser geflllt und das
Spulgeblése in Betrieb genommen. Die Spilluft
muss Uber die gesamte Flache gleichmalig verteilt
auftreten.

6.1.2 Tragschichten

Die vom Lieferanten der Filteranlage vorgeschrie-
benen Schichthéhen und Kérnungen des Trag-
schichtmaterials missen eigehalten werden.

Werden mehrere unterschiedliche Kérnungen ein-
gebracht, dann ist jede einzelne Schicht nach ih-
rem Einbringen einzuebnen. Weil eine bakteriologi-
sche Verunreinigung beim Handling nicht ausge-
schlossen werden kann, soll eine Desinfektion der
eingefillten Tragschichten und der kompletten
Filteranlage erfolgen, um eine mikrobiologische
Kontamination aus dem System auszuschlieen
(siehe DVGW-Arbeitsblatt W 291).

6.1.3 Filtermaterialien

Nachdem die Tragschichten eingebracht, eingeeb-
net und desinfiziert worden sind, wird der Filter von
unten bis zu 2/3 mit Wasser gefllt.

AnschlieBend wird Akdolit® Magno-Filt D unter
Beachtung der gebrauchlichen Hygieneregeln bei
gedffnetem Schlammablauf eingespult oder ma-
nuell eingebracht.
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6.2 Inbetriebnahme

Nach abgeschlossener Befiillung ist die Filteranlage
mehrfach zu spulen. Erst unmittelbar danach soll sie
in den Regelbetrieb genommen werden.

7. Betriebshinweise

7.1 Belastung der Filteranlage

Bei Einhaltung der geplanten Belastung, bei regel-
maRiger Kontrolle des Fullstandes mit eventuell not-
wendigen Nachfullungen und sachgerechter Spulung
der Filter in regelmaRigen Abstanden stellt sich der
geforderte Filtrationseffekt selbstandig ein.

Dauerhafte Uberlastungen der Filteranlage sind zu
vermeiden, um Qualitatsverluste auszuschlielen.
Unterlastungen und diskontinuierlicher Betrieb haben
keine negativen Auswirkungen auf das Filtrationser-
gebnis. Abrupte und standige Belastungsanderungen
konnen das Aufbereitungsergebnis nachhaltig ver-
schlechtern.

7.2 AuRerbetriebnahme

Der Filter wird vor der Aul3erbetriebsetzung intensiv
gespult. Bei kurzzeitigem Stillstand (3 — 4 Wochen)
kann der Filter mit Wasser gefullt bleiben. Vor lange-
ren Stillstandszeiten wird das Wasser nach der Spu-
lung bei gedffnetem Schlammwasserablauf tber die
Bodenentleerung abgelassen.

Nachdem das Wasser abgelaufen ist, wird das Fil-
termaterial 15 min mit Spulluft getrocknet. Um eine
Schwitzwasserbildung zu vermeiden, soll das obere
Mannloch bis zur Wiederinbetriebnahme geoffnet
bleiben.

7.3 Nachfillungen

Bei der Aufbereitung sehr weicher Wasser und der
Anwesenheit groerer Gehalte an kalkaggressiver
Kohlensaure kann bei Einsatz von Akdolit® Magno-
Filt D ein Materialverzehr eintreten.

Deshalb sollte der Materialfiillstand regelmaRig tber-
prift und bei Bedarf nachgefullt werden. Nach jeder
Nachfillung ist die Anlage zu spilen.

Die Rheinkalk GmbH ist nach DIN EN 9001 zertifiziert.
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7.4 Wiederinbetriebnahme

Die Filteranlage wird vor der Wiederinbetriebnahme
mehrmals intensiv gespult. Wahrend der Wasserspu-
lung ist die Lagerungsdichte des Filtermaterials bei
gedffnetem Mannloch zu tberprifen.

8. Hinweise zur Lagerung

Akdolit® Magno-Filt D ist in sauberen und trockenen
Lagerraumen unbegrenzt lagerfahig. Um Material-
verunreinigungen auszuschliefen, mussen Bescha-
digungen der Verpackung bei in Sacken verpacktem
Material unbedingt vermieden werden. Nachfillun-
gen sollen ausschlieBlich aus Originalgebinden er-
folgen.

Bei sachgerechter Lagerung ist das Material unbe-
grenzt haltbar. Eventuelle Alterungseffekte der Um-
verpackung sind zu beachten.

9. Lieferung

Ab Werk
a)ln Polysacken mit je 25 kg Inhalt
b)Lose in Silofahrzeugen
(Mindestfrachtberechnung pro Silofahrzeug 30 m3)
c¢)In Big Bags (Fullmengen nach Absprache)

Experten reinsten Wassers

@ Lhoist

Produktdatenblatt

Anwendungsempfehlung

Akdolit® Magno-Filt D

Filtration

10. Entsorgung

Die Entsorgung und Deponierung von Filtermateria-
lien ist Fachfirmen zu Ubertragen. Voraussetzung
dafur ist die chemische Analyse des Filtermaterials,
deren Untersuchungsumfang mit der Entsorgungs-
firma abzustimmen ist. Auf3erdem ist die Abfall-
schliisselnummer des Filtermaterials anzugeben.
Diese hat das Umweltbundesamt vergeben (Abfall-
verzeichnis-Verordnung — AVV).

Detaillierte Hinweise zur Entsorgung finden sich in
den technischen Regeln W 221 1-3 des DVGW.

11. Individuelle Beratung

Aufgrund der in jedem Anwendungsfall zu bertck-
sichtigenden Besonderheiten muss eine auf den
Einzelfall abgestimmte Beratung erfolgen. Zur Fest-
stellung der Wirksamkeit der Aufbereitung und der
Anpassung an die jeweiligen kundenspezifischen
Anforderungen empfiehlt Lhoist vor Inbetriebnahme
grundsatzlich die Durchfihrung von Pilotversuchen,
um eine verbindliche Aussage treffen zu kdnnen.

Die in diesem Arbeitsblatt enthaltenen Informationen,
Hinweise und Ratschlage sind deshalb rechtlich
unverbindlich. Individuelle Vorschlage werden auf
Anfrage erstellt.

Alle angegebenen Daten sind Richtwerte oder Mittelwerte mit produkti-
ons- und lagerstattenbedingten Toleranzen. Sie dienen zur Produktbe-
schreibung und stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Es bleibt
in der Pflicht des Benutzers die Tauglichkeit des Produktes fiir seinen
Einsatzzweck zu prufen.
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Rheinkalk GmbH | Werk Akdolit
Kasselburger Weg | 54570 Pelm
Postfach 1149 | 54561 Gerolstein
Tel.: +49 (0) 6591 - 40 20

Fax: +49 (0) 6591 - 52 74
www.akdolit.de

Die Rheinkalk GmbH ist nach DIN EN 9001 zertifizigrt.
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